
B1EG16K1 - 406D9 MOTOR EW10J4

QUITAR - PONER CORREA DE DISTRIBUCIÓN

1 - UTILLAJE ESPECIAL

[1] varilla de calado del cigüeñal (-).0189-B .

[2] varillas calibradas de centrado de los moyús de árbol de levas (-).0189-
AZ .

[3] Pinza de sujeción de correa (-).0189-K .

[4] Varilla de calado del rodillo tensor dinámico (-).0189-J .

Útil de inmovilización del buje ((-).0606-A1Y ; (-).0606-A2) .



2 - QUITAR

Quitar :

la rueda delantera derecha
la pantalla parabarros (delantero derecho)
LA CORREA DE ARRASTRE DE ACCESORIOS

Quitar :

los tornillos (1)
la polea de arrastre de los accesorios (2)
el cárter de distribución (3) - (4)

ATENCIÓN : no aflojar los tornillos de fijación (A) .



Centrar :

el volante motor, con la ayuda del útil [1]
los árboles de levas, con la ayuda del útil [2]

Aflojar el tornillo (5) (Al máximo) .

Sacar el soporte rodillo (6) de la nervatura (B) del cárter-cilindros (para
permitir un movimiento mayor) .

Quitar la correa de distribución .

3 - PONER

Sustituir sistemáticamente : La correa de distribución .

IMPERATIVO : verificar que los rodillos (7), (8), así como la bomba de agua
(9) giran libremente (ausencia de holgura y punto duro); verificar igualmente
que los rodillos no hace ruido y/o que no presentan proyecciones de grasa .

En caso de sustitución, Par(es) de apriete :

rodillo (8) a 3.5 m.daN

Meter la correa en el piñón de cigüeñal (10) respetando el sentido de
montaje .

Inmovilizar la correa con la ayuda del útil [3] .

Montar la correa de distribución, tramo bien tenso, en el orden siguiente :

rodillo enrollador (8)
la polea (11) - (12)



la bomba de agua (9)
el rodillo tensor (7)

4 - TENSIÓN DE MONTAJE DE LA CORREA DE DISTRIBUCIÓN

IMPERATIVO : esta operación se debe realizar con el motor frío .

Poner el soporte rodillo (6) en posición, en la nervatura (B) del cárter-
cilindros .

Quitar el útil [3] .

(C) : Posición maxi .

(D) : Posición de tensión nominal .



Con la ayuda de la huella hexogonal (E), girar el rodillo en el sentido de la
flecha hasta poner la guía (13) en posición (C) para tensar la correa al
máximo .

Montar el útil [4] .

Girar el rodillo en el sentido inverso de la flecha del rodillo a través de la
muesca hexagonal hasta tener un ligero contacto del cursor con la varilla
de calado .

IMPERATIVO : nunca se debe efectuar una rotación de una vuelta completa
al rodillo (7) .

NOTA : esta operación permite posicionar la guía (13) en posición nominal
(D) .

Apretar el tornillo (5) sujetando el rodillo por la muesca hexagonal :
Apriete a 2 m.daN .

Quitar las varillas de centraje [1] - [2] y [4] .

Dar 10 vueltas al cigüeñal en el sentido normal de giro .

IMPERATIVO : nunca volver atrás con el cigüeñal ; no se debe aplicar a la
correa ninguna presión o acción exterior .

5 - CONTROL

5 - 1 - TENSIÓN DE LA CORREA DE DISTRIBUCIÓN

Verificar la posición de guiado tensor (13) .

Si la guía tensor no está en su posición de reglaje (D) : Volver a realizar las



operaciones de tensión de montaje de la correa de distribución .

5 - 2 - POSICIÓN DEL CIGÜEÑAL

Calar la polea de árbol de levas de admisión (Con la ayuda del útil [2]) .

Centrar el cigüeñal (Con la ayuda del útil [1]) .

Cuando sea posible el montaje del útil [1] , continuar las operaciones de
montaje .

IMPERATIVO : en caso de imposibilidad de montaje del útil [1], volver a
posicionar el soporte .

5 - 3 - REPOSICIONAMIENTO DEL SOPORTE

Inmovilizar el cigüeñal (Con la ayuda del útil [5]) .

Aflojar el tornillo (15) de manera que se libere el piñón (10) del cigüeñal .

Llevar el soporte (14) al punto de calado (Con la ayuda del útil [5]) .

Montar el útil [1] .

Apretar el tornillo (15) a 4 ± 0.4 m.dan, después efectuar un apriete
angular de 53 ± 4 ° (Con el útil tipo FACOM D.360) .

Quitar los útiles [1] - [2] - [5] .

6 - PONER (CONTINUACIÓN)



Poner :

el cárter de distribución (4)
la polea de arrastre de los accesorios (2)
los tornillos (1) a 2.1 m.daN
el cárter de distribución (3)

Continuar las operaciones de poner en el orden inverso a las de quitar .

Apretar las ruedas a 8.5 m.daN .


