Tubos flexibles de depresion hacia la valvula
antirretorno, electrovalvulas -N220- y -N75-,
valvula de conmutacion -N345-: comprobar

Proceso de verificacion

Desacoplar el tubo flexible de
depresion -3- del empalme exterior de
la valvula de la compuerta de escape -
N220--4-.

Desacoplar el tubo flexible de
depresion -2- del empalme exterior de
la electrovalvula para limitacion de la

presion de sobrealimentacion -N75--1-.

Desacoplar el tubo flexible de
depresion -6- del empalme exterior de
la valvula de conmutacién del radiador
para recirculacion de gases de escape
-N345--5-,

Acoplar la bomba manual de vacio -
VAS 6213- sucesivamente a las 3
valvulas y generar una depresion de
0,6 bares.

Observar el manémetro de la bomba
manual de vacio -VAS 6213- durante
unos 30 segundos.

La depresion no debe descender.

Si desciende la depresion:

Comprobar los tubos flexibles de
depresion por si estan danados y
sustituir los que tengan un defecto.

Taponar los tubos flexibles de
depresioén abiertos -2, 3 y 6- con
tapones limpios del juego de tapones
de cierre para motores -VAS 6122-.

Taponar los empalmes de tuberias -2-
con un tapon limpio del juego de
tapones de cierre para motores -VAS
6122-.

Sacar el tubo flexible de depresion -1-
de la tapa de la culata -2-.
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Taponar la boca del tubo flexible de
depresion con un tapdn limpio del set
de tapones de cierre para motores -
VAS 6122-.

Desacoplar el tubo flexible de
depresion en la pieza distribuidora -2-.

Acoplar la bomba manual de vacio -
VAS 6213- al tubo flexible desacoplado
y generar una depresion de 0,6 bares.

Observar el manémetro de la bomba
manual de vacio -VAS 6213- durante
unos 30 segundos.

La depresion no debe descender.

Si desciende la depresion:

Localizar el dafo o bien el empalme
inestanco de los tubos flexibles de
depresion. Desacoplar para ello de uno
en uno los tubos flexibles de depresién
de sus empalmes correspondientes y
probar su estanqueidad con respecto al
componente empalmado.

Desacoplar los tubos flexibles de
depresion -1- y -2- de la pieza de unién
-flecha- y comprobar la valvula
antirretorno asi como el tubo flexible de
depresion que va hacia la valvula de
conmutacion del radiador para
recirculacion de gases de escape -
N345-.

Localizar el dafio o bien el empalme
inestanco de los tubos flexibles de
depresion.

Sustituir la valvula antirretorno o bien el
tubo flexible de depresion inestanco.

Acoplar de nuevo todos los tubos
flexibles de depresion en las valvulas y
en la pieza de empalme -flecha-.
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Sacar el tubo flexible de depresién -1-
de la tapa de la culata -2-.

Taponar la boca del tubo flexible de
depresion con un tapén limpio del set
de tapones de cierre para motores -
VAS 6122-.

Acoplar la bomba manual de vacio -
VAS 6213- al tubo flexible desacoplado
y generar una depresion de 0,6 bares.

Observar el manémetro de la bomba
manual de vacio -VAS 6213- durante
unos 30 segundos.

La depresion no debe descender.

Si desciende la depresion:

Sustituir el tubo flexible de depresion
inestanco -1-.

Si no desciende la depresion:

Acoplar la bomba manual de vacio -
VAS 6213- al depdsito de depresion y
generar una depresion de 0,6 bares.

Observar el manémetro de la bomba
manual de vacio -VAS 6213- durante
unos 30 segundos.

La depresion no debe descender.

Si desciende la depresion:

Sustituir la tapa de culata inestanca.

Si no desciende la depresion:

Comprobar los siguientes tubos
flexibles de depresion:

Tubo flexible de depresion hacia el
potenciémetro para mariposa de
regulacion -G584- — Capitulo.

Tubo flexible de depresion hacia el
depresor del turbocompresor
— Capitulo.

Tubo flexible de depresioén hacia el
depresor del radiador para recirculacion
de gases de escape — Capitulo.




