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QUITAR - PONER : CORREA DE DISTRIBUCION

1- UTILLAJE :
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[1] varilla de centraje volante motor (-).0132-QY .
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[2] Varilla de calado del arbol de levas : escape (-).0132-AJ1 .

[3] Varilla de calado del arbol de levas : admision (-).0132-AJ2 .



[4] Pinza de sujecion de correa (-).0132-AK .
2 - QUITAR:

NOTA : Después de quitar el contacto esperar 15 minutos antes
de desconectar la bateria (para garantizar la memorizacion de
los aprendizajes de los diferentes calculadores) .

Desconectar la bateria .
Quitar :

. larueda delantera derecha

. la pantalla parabarros

« Lacorreade arrastre de los accesorios . @

. lapoleade arrastre de los accesorios (en cigtenal)

Sujetar el grupo motopropulsor con unas borriquetas .

Ba

blek227d

Quitar :



el soporte elastico motor delantero derecho (1)
el soporte elastico (2) (superior)

el soporte motor intermedio superior derecho (3)
el carter de distribucion inferior

el carter de distribucion superior (4)

(1]
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Centrar : el volante motor en el pms cilindro 1 (con la ayuda del
atil [1]) .
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Centrar : los arboles de levas (con los utiles [2 - 3]) .

Aflojar el tornillo (5) del rodillo tensor .
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Con la ayuda de la muesca hexagonal (A), girar el rodillo en el
sentido horario hasta llevar la guia (B) a la posicion (C) para
destensar la correa al maximo .

Calar el rodillo tensor en la posicion .

IMPERATIVO : Nunca se debe efectuar una rotacion de una
vuelta completa al rodillo .

Quitar la correa de distribucion (6) .

3 - PONER::
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Comprobar que los rodillos (7) y (8) giran libremente (ausencia
de holguray de punto duro) .



blek22bd

Volver a poner la correa..

Alinear la marca (C) de la correa con laranura (F) del pifidn del
ciguenal .

Estas marcas son rayas de pintura blanca en el lomo de la
correa frente a los dientes correspondientes .

NOTA : Es posible girar los arboles de levas con una llave con
el fin de facilitar el montaje de la correa en las poleas .
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Montar el atil [4] en el pifidn de ciguefial para mantener la
correa .

3-1-SOBRETENSION :

Girar el rodillo tensor en el sentido anti-horario hasta su
posicion maxima menos 2,0 mm .

Apretar el tornillo (5) del rodillo tensor a 1.0 m.dan .
Quitar los utiles [1-2- 3] .

Quitar el util [4] .

Dar 4 vueltas motor en el sentido normal de rotacion .

3-2-TENSION NORMAL :
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Centrar el cigueiial .
Accionar el tornillo (5) para aflojar el rodillo tensor .

Tensar el rodillo en el sentido horario hasta el punto de sobre-
tension .

Con la llave hexagonal (A), llevar el indice girando en el sentido
horario, para que se posicione enfrente de la marcar .

IMPERATIVO : El indice no debe descender al punto minimo
para el correcto calado de la distribucion .

Apretar el rodillo tensor dindmico (apriete a 2.2 m.daN) .
Quitar los atiles [1-2- 3] .

Dar 2 vueltas motor en el sentido normal de rotacion .



Verificar la posicion del rodillo : se debe encontrar a £ 2,0 mm
con relacion a la posicion en la que se ha parado, sino, volver a
realizar el montaje .

Comprobar el calado calando de nuevo los arboles de levas y
el ciguenal ; si el resultado no es correcto, volver a empezar el
montaje .

Quitar las varillas de calado del motor .
Poner :

. lapoleade arrastre de los accesorios (apriete a 2.5
m.daN)

. Lacorreade arrastre de los accesorios . @

. el carter de distribucidn inferior

. el carter de distribucidn superior (4)

. el soporte motor intermedio superior derecho (3) (apriete
a 4.5 m.daN)

. el soporte elastico (2) (superior) (apriete a 6.0 m.daN)

. el soporte elastico motor delantero derecho (1) (apriete a
4.5 m.daN)

. la pantalla parabarros derecha

. larueda delantera derecha



