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OPERACIONES PRELIMINARES

CONTROL Y SUSTITUCION DE LAS CORREAS DE
DISTRIBUCION Y TENSOR AUTOMATICO

B EXAMEN PREVENTIVO

Antes de efectuar una sustitucion, sea de mantenimiento
normal o de una intervencion causada por una rotura,
es importante:

® Establecer con certeza la causa que ha ocasionado la
sustitucion y tomar las medidas necesarias.

B Asegurarse de que los perfiles de las poleas
dentadas sean totalmente compatibles con el

perfil de la correa.

® Es muy importante identificar correctamente el
vehiculo mediante la ficha técnica.



OPERACIONES PRELIMINARES

B RECOMENDACIONES GENERALES

@ Para montar todas las correas y en particular la

dentada, se tiene que estar equipado con todas las
herramientas recomendadas para la instalacion.

B Aplicar detenidamente el par de apriete indicado
utilizando llaves dinamométricas, especialmente para
el tornillo de fijacion del cojinete tensor.

® Manipular la correa sin torcerla, ni doblarla,
para evitar danar el hilo de fibra de vidrio que se
encuentra en su interior.

@ Por el mismo motivo, montarla sobre las poleas sin
forzarla y nunca utilizando herramientas.

® No se debe tratar ningun componente de la distribuciéon
con hidrocarburos o disolventes.

B Las operaciones de desmontaje y montaje de la correa
deben efectuarse con el motor en frio.

# Nunca debe volverse a instalar una correa ya utilizada.



DESMONTAJE DE LA CORREA

B Desconectar el cable de masa de la bateria.

@ Extraer los componentes que obstaculicen el acceso a
la correa de distribucion (carter de proteccion, correas
auxiliares, poleas, tubos flexibles,......... ) (a).

@ Girar el cigiienal para alinear las referencias con el eje
de distribucion (b).

B Aflojar y hacer retroceder el cojinete tensor (c).
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DESMONTAJE DE LA CORREA

B Extraer la correa de distribucién para examinarla (a).

@ Extraer el tensor y el rodamiento-guia fijo.

@ Controlar el grado de desgaste de los engranajes y
sustituirlos si no ofrecen suficientes garantias (b).
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CONTROL COMPONENTES

B En el procedimiento de mantenimiento, efectuar la
sustitucion de tensores y poleas.
Inspeccionar las posibles pérdidas de aceite o liquidos
refrigerantes, ya que su presencia sobre la correa es del
todo perjudicial para su vida.
Controlar el grado de desgaste de la polea de la bomba
agua y verificar que no haya pérdidas de liquido.

Analizamos ahora las causas y los efectos que llevan a
un dano o rotura de la correa.

CORTE DE LOS DIENTES
TENSION BAJA

ROTURA NETA DEL HILO
CORREA EXCESIVAMENTE
DOBLADA

DESGASTE DE LOS DIENTES
TENSION DEMASIADO BAJA
PERDIDA DE TENSION



CAUSAS DE LOS DANOS

EN LA CORREA

DESGASTE EN LAS CAVAS DESGASTE DE LOS DIENTES
TENS’IC')N DEMASIADO BAJA TENSION IRREGULAR
PERDIDA DE TENSION PERFIL POLEA IRREGULAR

DESGASTE LATERAL GRIETAS EN LA PARTE
DESALINEAMIENTO SUPERIOR
CALOR EXCESIVO
ERROR ESTRUCTURA CORREA

PARTE SUPERIOR DESGASTADA ROTURA IRREGULAR DEL HILO
BLOQUEO COMPONENTE TENSION DEMASIADO
RIGIDO ELEVADA
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PUESTA EN FASE E INSTALACION

DE LA CORREA DE DISTRIBUCION

® Fijar el nuevo tensor automatico y el rodamiento-
guia fijo.

B Sacar el tornillo de la bomba de aceite e introducir el
utensilo de fijacion (a).

Montar la correa de distribucion siguiendo esta secuencia
(las flechas sobre el dorso de la correa deben quedar
orientada hacia el sentido de rotacion):

B polea de guia (b);

B polea dentada del arbol de levas (c);

B polea dentada de la bomba inyeccién (d);

B rodillo tensor de la bomba de agua (e).
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PUESTA EN FASE E INSTALACION

DE LA CORREA DE DISTRIBUCION

® Con pequenos movimientos introducir la chaveta de
la rueda dentada del cigiiefal en el agujero de la
herramienta. En esta posicion el pistén N° 1 se
encuentra en el Punto Muerto Superior ().

@ Comprueben que las marcas de puesta en fase del
pinon del arbol de levas estén alineadas (b).

NOTA: Verificar que la correa esté bien tensa sobre los
pifiones en el lado sin tension.
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AJUSTE DEL TENSOR MECANICO

Esta operacion no debe infravalorarse, porque si el tensor
no esta posicionado correctamente, primero la correa y
luego el motor sufriran dafios indeseables.

® Actuando sobre la placa del piinén del tensor de la
correa, el indicator moévil debe estar posicionado

sobre la posicion maxima (a).

@ Apretar la tuerca del tensor de la correa
(M8 :25 Nm; M10:50 Nm) (b).

B Sacar la herramienta de fijacion para la puesta
en fase (c).

® Efectuar 2 giros al eje motor en sentido de rotacién
de manera que el piston N°1 vuelva al PMS (d).
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AJUSTE DEL TENSOR MECANICO

Con esta simple operacion, se hace ajustar la
correa sobre las poleas

@ Controlar las referencias de puesta en fase de la
distribucion (a).
® Aflojar la tuerca del tensor.

@ Haciendo palanca sobre la placa del tensor, alinear el
indicador mévil y la marca de referencia (b).

@ Apretar la tuerca del tensor de la correa
(M8 :25 Nm; M10: 50 Nm) (punto 3) (c).

@ Volver a montar los otros componentes en orden
inverso al de su desmontaje.
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