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Ferramentas especiais

Ferramentas especiais

e Ferramenta de imobilizacdo do carreto do veio de excéntricos - n® 3036.
e Motor 1,8: Ferramenta de retencéo do tensor da corrente/dispositivo de afinacéo do veio de excéntricos - n°® 3366.
e Motor 2,0: Ferramenta de retencéo do tensor da corrente/dispositivo de afinacdo do veio de excéntricos - n°® T10092.

Avisos gerais

Avisos gerais

Desligue o cabo de massa da bateria.

Desmonte as velas de ignicdo para rodar mais facilmente o motor.

Rode o motor na direc¢do normal de rotacao (salvo indicacdo em contrario).

Respeite os binarios de aperto.

Se existente: Antes de desmontar, marque a posi¢do do sensor de posi¢do da cambota.
NAO rode a cambota pelo veio de excéntricos ou outros carretos.

NAO rode a cambota nem o veio de excéntricos com a corrente da distribuicio desmontada.

Processo de afinacéo do ponto das valvulas

Processo de afinacéo do ponto das valvulas

A desmontagem/montagem requer:

Desmonte a correia da distribui¢&o.

Certifique-se de que o motor estd em PMS do cilindro n° 1 [1] ou [2] .

Certifique-se de que as marcas de ponto nos carretos traseiros dos veios de excéntricos estao alinhadas [3] .
Desmonte o carreto dianteiro do veio de excéntricos. Utilize a ferramenta n® 3036.

Coloque a ferramenta de reten¢éo do tensor da corrente/dispositivo de afinacéo do veio de excéntricos. Ferramenta n°
3366 ou T10092 [4] ou [5] .

NOTA: NAO aperte demais a ferramenta de retencéo do  tensor da corrente/dispositivo de afinacdo do veio de
excéntricos, para ndo causar danos.

e Se for reutilizar a corrente: Marque os elos da corrente com tinta no local coincidente com as marcas de ponto dos
carretos [6] e [7] .

NOTA: Elo da corrente no carreto do veio de excéntr  icos de escape ligeiramente desviado da marca de po  nto no
carreto do veio de excéntricos [6] .

e Certifique-se de que as marcas de ponto dos veios de excéntricos estdo separadas por 16 rolos da corrente, estando os
rolos 1 e 16 alinhados com as marcas de ponto como se vé na figura [6] e [7] .

e Desmonte e volte a montar o tensor da corrente/dispositivo de afinacao do veio de excéntricos juntamente com 0s veios
de excéntricos.
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e Aperte os parafusos do dispositivo de afinagéo do veio de excéntricos/tensor da corrente. Binario de aperto: 10 Nm.

NOTA: ApG6s montar os veios de excéntricos, aguarde 30 minutos antes de ligar o motor, para evitar dani  fica-lo.
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